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Abstract of DE4330912 

In the vapour-extracting and vapour-separating 
device, a rotary body (26) provided for the 
separation of the vapour-forming particles is 
constructed as a disc, through which the air to 
be cleaned is led in the axial direction, while 
the dust-forming particles which are retarded 
at a filter filling (29) of the rotary body (26) are 
deflected in the radial direction under the 
action of the centrifugal force and thrown 
radially away from the rotary body. 
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© Dunstabsaug- und Dunstabscheideeinrichtung 

© Bei der Dunstabsaug- und Dunstabscheideeinrichtung ist 
ein fur die Abscheidung der dunstbildenden Teilchen vorge- 
sehner Rotationskorper (26) als Scheibe ausgebildet, durch 
welche die zu reinigende Luft in Axialrichtung hindurchgelei- 
tet wird, wahrend die an einer Filterfullung (29) des Rota- 
tionskorpers (26) abgebremsten dunstbildenden Teilchen 
unter der Einwirkung der Fiiehkraft in Radialrichtung abge- 
lenkt und radial von dem Rotationskorper abgeschleudert 
werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Dunstabsaug- und Dunst- 
abscheideeinrichtung mit einem Ventilator fur den 
Durchsatz der mit Aerosolen beladenen Luft durch ei- 
nen Zentrifugal-Abscheidebereich und einen darin be- 
findlichen angetriebenen Rotationskorper. 

Es sind einschlagige Einrichtungen bekannt, die in 
dem Zentrifugal-Abscheidebereich einen drehbaren 
Hohlzylinder aufweisen, der mit einem Filtermahtel ver- 
sehen ist, durch welchen die mit Aerosolen beiadene 
Luft in radialer Richtung unter Abbremsung der Flus- 
sigkeitsteilchen hindurchgeleitet wird. Dabei kann der 
Hohlzylinder kontinuierlich rotieren oder aber wahrend 
des Filterbetriebes feststehen und nur von Zeit zu Zeit 
zum Abschleudern zuriickgehaltener Teile in Rotation 
versetzt werden. Die Filterwirkung dieser Einrichtun- 
gen ist aber unbefriedigend. Die Flussigkeitsteilchen 
werden in der Richtung der Absaugluft durch den Filter- 
mantel hindurchbewegt, und die Abluft weist immer 
noch einen merklichen Anteil an Aerosolen auf . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ein- 
richtung der eingangs genannten Art so auszubilden, 
daB mit ihr eine wesentlich bessere Ausscheidung von 
insbesondere Flussigkeitsteilchen aus einem Luft- oder 
anderen Gasstrom erreichbar ist 

Die gestellte Aufgabe wird mit der eingangs genann- 
ten Einrichtung erfindungsgemaB dadurch gelost, daB 
der Rotationskorper als Scheibe ausgebildet ist, deren 
Dicke nur einen Bruchteil ihres Durchmessers betragt, 
die sich uber den gesamten LuftdurchlaBquerschnitt des 
Zentrifugal-Abscheidebereiches erstreckt, allseitig 
durch mit Offnungen versehene Wandungen begrenzt 
und mit einem auswechselbaren, dunstbildende Teilchen 
abbremsenden Filtermaterial gef ullt ist 

In dem scheibenformigen Rotationskorper, der in 
axialer Richtung von der zu reinigenden Luft durch- 
stromt wird, werden die in dem Luftstrom enthaltenen 
festen und flussigen Teilchen zum groBten TeU bereits 
vor der anstrdmseitigen Stirnwandung des Rotations- 
korpers durch ein sich dort durch die Rotation und die 
Wandungsoffnungen bildendes Luftpolster abgebremst 
und nach auBen abgeschleudert Die in dem Luftstrom 
verbleibenden f einen Teilchen, denen es gelingt das 
Luftpolster zu durchlaufen, werden durch die Fiillung 
des Rotationskorpers abgebremst und durch die auftre- 
tende Rotationskraft nach auBen umgelenkt und in ra- 
dialer Richtung aus dem Rotationskorper in den Zentri- 
fugal-Abscheidebereich ausgetragen. Dort konnen die 
dunstbildenden Ausscheidungen an der Wandung des 
Einrichtungsgehauses nach unten in einen Sammelraum 
ablaufen. 

Die Abscheidewirkung laBt sich dadurch erhdhen, 
daB der scheibenformige Rotationskorper mindestens 
auf seiner anstrdmseitigen Stirnseite eine gelochte Be- 
grenzungswandung in Form eines Kegelmantels auf- 
weist Hierbei wird in dem Kegelmantelbereich durch 
die Wandungslochungen die Bildung des bereits er- 
wahnten Luftprallpolsters noch begQnstigt Ebenfalls 
begunstigt wird die Abschleuderwirkung auf Dunstteil- 
chen, die durch das LuftpraUpolster bis auf die gelochte 
Stirnseite gelangen und dort auftreffen. Auch laBt sich 
bei einem tangentiellen Eintrag des Dunstes in den Zen- 
trifugal-Abscheidebereich eine giinstige Verteilung der 
zu reinigenden und hindurchzufuhrenden Luft auf die 
anstromseitige Stirnseite des scheibenformigen Rota- 
tionskdrpers erzielen. 

Auch eine ganze oder teilweise Ausbildung der ab- 
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strdmseitigen Stirnseite des scheibenfdrmigen Rota- 
tionskorpers als Kegelmantelflache hat sich hinsichtlich 
der Luftstromung im Innern des Rotationskdrpers und 
auch durch eine VergroBerung der Oberflache der 
5 Stirnseite als vorteilhaft herausgestellt Hierbei kann 
der Kegelmantel der Stirnseiten jeweils einen Spitzen- 
winkel zwischen 130° und 160° haben. 

Die fur die Abbremsung der Flussigkeitsteile, fur das 
Durchstromen der Luft und fur die radiale Flussigkeits- 
io wanderung innerhalb des Rotationskorpers wichtige 
Filterfullung des Rotationskorpers kann aus unter- 
schiedlichen Materialien bestehen, beispielsweise aus 
durchlassigen mineralischen Schutt-, PreB- oder Sinter- 
materialien, oder aber aus insbesondere mehrlagigen 
is Filtermatten oder Filtergewebe aus synthetischem Ma- 
terial bestehen, das senkrecht zur Rotationsachse ge- 
schichtet ist Diese Materialien mussen nur in langeren 
Zeitabstanden wegen sich darin verfangender festen 
Bestandteilen, die von den flussigen Bestandteilen nicht 
20 mehr mitfflhrbar sind, ausgewechselt werden. Bei aus- 
reichend eigenstabilem Filtermaterial kann der schei- 
benformige Rotationskorper auf seiner Mantelflache 
auch ganz geoffnet sein, was den Austrag der abge- 
bremsten Dunstteilchen erleichtert 
is Um eine Umgehung des Rotationskorpers durch die 
zu reinigende Abluft zu verhindern, kann der scheiben- 
formige Rotationskorper zweckm&Big an seinem Urn- 
fang eine radial abstehende Ringwandung aufweisen, 
die mit mindestens einer radial in den Zentrifugal-Ab- 
30 scheidebereich abstehenden Dichtungsringwandung zu- 
sammenwirkt und sie uberlappt Die rotierende Ring- 
wandung kann auf der stationaren Dichtungs- Ringwan- 
dung gieiten. Es hat sich aber gezeigt, daB fur eine aus- 
reichende Abdichtung eine gegenseitige Beriihrung der 
35 Ringwande nicht zwingend erforderlich ist und es ge- 
nugt, daB die umlauf ende Ringwandung mit der minde- 
stens einen stationaren Dichtungs-Ringwandung einen 
kleinen Spalt ausreichender Oberlappungsbreite bildet 
praktisch also die Wirkung einer Labyrinthdichtung er- 
40 reicht wird Die mitumlaufende radiale Ringwandung, 
die aus beliebigem passendem Material gefertigt sein 
kann, kann an dem Rotationsk6rper zweckmaBig mit- 
tels Verschraubungen losbar und damit auswechselbar 
gehalten seia Diese Verschraubungen konnen gleich- 
45 zeitig zur Befestigung einer benachbarten Stirn- 
wandung des Rotationskorpers dienen, die zum Aus- 
wechseln der Filterfullung des Rotationskorpers eben- 
falls losbar angeordnet ist 

Eine zusatzliche Erhohung des Abscheideeffektes der 
50 feinen Dunstteilchen, die bis in das Innere des Rota- 
tionskdrpers gelangt sind, laBt sich dadurch erzielen, 
daB im zentrischen Bereich des scheibenformigen Rota- 
tionskorpers ein Druckkanal fur ein Gas oder eine FlQs- 
sigkeit in mindestens weitgehend radial in das Innere 
55 des Rotationskorpers gerichteten AuslaBdffnungen en- 
det; also ein zusatzliches Fluid eingesetzt wird, das die 
radiale Austragsbewegung aus der Abluft im Rotations- 
korper herausgebremster fester und flussiger Teilchen 
unterstiitzt 

60 Nachfolgend werden Ausfuhrungsbeispiele einer er- 
findungsgemaB ausgebildeten Einrichtung mit abwei- 
chend gestalteten Rotationskorpern anhand der beilie- 
genden Zeichnung naher erlautert 
Im einzelnen zeigen: 
65 Fig. 1 eine schematische Gesamtdarstellung einer er- 
sten AusfQhrungsform der Dunstabsaug- und Dunstab- 
scheideeinrichtung; 

Fig. 2 eine schematische Gesamtdarstellung einer 
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zweiten Ausfuhrungsforra der Einrichtung; 

Fig. 3 einen Halbradialschnitt durch eine erste Aus- 
fuhrungsform des Rotationskdrpers der Einrichtung; 

Fig, 4 einen Halbradialschnitt durch eine zweite Aus- 
fuhrungsform des Rotationskorpers der Einrichtung; 5 

Fig. 5 einen Halbradialschnitt durch eine dritte Aus- 
fuhrungsform des Rotationskorpers der Einrichtung; 

Fig. 6 eine gegenuber Fig. 5 vergroBerte Darstellung 
des in Fig. 5 mit VI bezeichneten AuBenrandbereiches 
des Rotationskdrpers. 10 

Fig. 1 gibt einen Oberblick uber ein erstes Ausfuh- 
rungsbeispiel der Dunstabsaug- und Dunstabscheide- 
einrichtung. Sie laBt sich in einen Ventilatorteil 10, einen 
Zentrifugal-Abscheidebereich 11 und einen Austragteil 
12 gliedern, die bei dem dargestellten Ausfuhrungsbei- 15 
spiel vertikal untereinander angeordnet sind Der Venti- 
latorteil 10 enthalt einen relativ starken, von einem 
Elektromotor 14 angetriebenen Ventilator 13 mit einer 
koaxialen Ansaugoffnung 15 und einer druckseitigen 
Abluftdffnung 16, die in einen Schalldampfer 17 mit ei- 20 
ner oberen Abstromoffnung 18 fuhrt 

Der unterhalb des Zentrifugal-Abscheidebereiches 11 
befindiiche Austragsbereich 12 fur die auszuscheiden- 
den dunstbildenden Teilchen besteht aus einem hohlke- 
gelformigen Gehause, das einen sich nach unten verjQn- 25 
genden Austragarm 21 umschlieBt und in einem Aus- 
tragstutzen 22 endet, der in eine unterhalb des Austrags- 
bereiches befindiiche Oberlaufkammer 20 ragt Aus der 
Oberlaufkammer 20 flieBt die ausgeschiedene Flussig- 
keit Uber eine Ablaufleitung 19 beispielsweise zu einer 30 
Bearbeitungsmaschine zuruck. 

Der Zentrifugal-Abscheidebereich 1 1 besteht aus ei- 
nem im wesentlichen zylindrischen AuBengehause 23, in 
das ein AnschluBstutzen 24 fur nicht dargestellte, zu 
einer oder mehreren Bearbeitungsstellen, beispielswei- 35 
se Schleifstellen, fuhrende Absaugrohre oder Absaug- 
schlauche tangential mundet Die Ansaugrichtung ist 
durch einen Pfeil 25 bezeichnet Nach oben ist der Zen- 
trifugal-Abscheidebereich 11 durch einen scheibenfor- 
migen hohlen Rotationskorper 26 begrenzt dessen Dik- 40 
ke nur einen Bruchteil seines Durchmessers bildet und 
der durch einen Elektromotor 27 in Drehung versetzt 
wird. Der scheibenformige Rotationskorper 26 weist all- 
seitig gelochte Wandungen auf, so daB die dunstbela- 
dene angesaugte Luft unter der Wirkung des Ventila- 45 
tors 13 in den Rotationskorper 26 eindringen und als 
gereinigte Luft oben aus dem Rotationskorper 26 aus- 
treten und zur Ansaugoffnung 15 des Ventilatorteiles 10 
weiterstromen kann. Form und Aufbau des Rotations- 
korpers 26 werden nachfoigend noch in Verbindung mit 50 
den Fig. 3 bis 6 naher beschrieben. 

Fig. 2 zeigt ein zweites Ausfuhrungsbeispiel einer 
Dunstabsaug- und Dunstabscheideeinrichtung, welche 
die gleichen Teile aufweist, wie das Ausfuhrungsbeispiel 
nach Fig. 1, sich von dieser Ausfuhrungsform jedoch 55 
durch eine liegende Bauform unterscheidet, bei welcher 
der Ventilatorteil 10', der Zentrifugal-Abscheidebereich 
11 ' und der Austragteil 12' horizontal nebeneinander, in 
der Luftstromungsrichtung gesehen hintereinander, an- 
geordnet sind. Dem Austragteil 12 ist eine Verteiler- 60 
kammer 28 vorgesetzt, in welche der AnschluBstutzen 
24' mundet. In der Figur sind einander entsprechende 
Teile mit den gleichen Bezugsziffern wie in Fig. 1, er- 
ganzt durch einen Indexstrich, bezeichnet 

Wie in der Teilschnittdarsteliung des Rotationskdr- 65 
pers 26 in Fig. 3 angedeutet ist, ist der gesamte Innen- 
raum des Rotationskdrpers 26 mit einem Filtermaterial 
29 ausgefullt, das hier beispielsweise aus mehreren La- 
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gen eines synthetischen Vliesmaterials besteht Die un- 
tere, zustromseitige und der Kammer des Zentrifugal- 
Abscheidebereiches 11 zugekehrte gelochte Stirn- 
wandung 26.1 des Rotationskdrpers bildet den Mantel 
eines Flachkegels, dessen Spitzenwinkel W in einem Be- 
reich zwischen 130° und 160° liegt In Fig. 3 ist nur der 
halbe Spitzenwinkel W2 eingezeichnet Die untere 
Stirnseite 26.1 geht auBen in eine zylindrische Scheiben- 
mantelflache 26J2 fiber, die ebenfalls gelocht ist Die 
obere, abstromseitige und gelochte Stirnwandung 263 
des scheibenformigen Rotationskorpers 26 ist beim dar- 
gestellten Ausfuhrungsbeispiel eben ausgefuhrt und 
mittels Schraubmuttern 30 und Distanzbolzen 31 mit 
anderen Wandungsteilen des Rotationskorpers 26 ver- 
bunden. Diese losbare Anordnung der oberen Stirn- 
wandung 263 erlaubt ein gelegentliches Auswechseln 
der Filtermaterialfullung 29 des Rotationskorpers. 

Der AuBenrand des Rotationskorpers 26 ist gegen- 
iiber dem AuBengehause 23 abgedichtet Am AuBenge- 
hause 23 ist eine radial nach innen abstehende Dich- 
tungs-Ringwand 31 ausgebildet oder befestigt Sie wirkt 
mit einer am Umfang des Rotationskorpers 26 radial 
abstehenden Ringwandung 32 zusammen. Wie aus der 
vergrdBerten Darstellung in Fig. 6 ersichtlich ist, iiber- 
lappen sich die beiden Ringwandungen 31 und 32 mit 
geringem gegenseitigen Abstand und erbringen hierbei 
eine ausreichend gute Abdichtung. Die Ringwandung 32 
kann beispielsweise durch einen Filzring gebildet sein, 
der auf der stationaren Dichtungs-Ringwandung 31 
auch gleiten kann, insbesondere bei Einrichtungen, in 
welchen Olteilchen abgeschieden werden, die einen 
Schmierfilm an der Abdichtungsstelle bilden konnen. 
Die Ringwandung 32 ist zusammen mit der oberen 
Stirnwandung 263 des Rotationskorpers 26 durch die 
Schraubmuttern 30 am Rotationskorper 26 verankert 

Wie in Fig. 3 und auch in anderen Figuren durch Pfei- 
le dargestellt ist, werden die mit der zu reinigenden 
Abluft herangefuhrten dunstbildenden Teilchen zum 
uberwiegenden Teil bereits vor dem Aufprail auf die 
einstromseitige gelochte Stirnwandung 26.1 radial nach 
auBen gegen die Innenseite 23.1 des AuBengehauses 
abgeschleudert, weil sich durch die Rotation der geloch- 
ten Stirnwandung vor dieser Wandung ein Luftprallpol- 
ster bildet, das die Teilchen stark abbremst Nur kleine- 
re Teilchen kdnnen mit der Luft durch die Lochwan- 
dung in das Innere des Rotationskorpers 26 gelangen. 
Die Lochungen der Wandungen sind nur an einer Stelle 
der Scheibenmantelwandung 26.2 angedeutet Dieser 
Bereich ist mit der Bezugsziffer 39 gekennzeichnet Die 
kleineren Dunstteilchen, die mit der Luft durch die 
Lochwandung in das Innere des Rotationskorpers 26 
gelangen, werden dort durch das Filtermaterial abge- 
bremst und durch die Fliehkrafte, denen sie durch die 
Rotation des Kdrpers 26 ausgesetzt sind, radial nach 
auBen abgelenkt Die in Fig. 3 und anderen Figuren ein- 
gezeichneten Pfeillinien, die radial nach auBen geneigt 
sind, stellen den Weg der dunstbildenden Teilchen dar. 
Die nach oben fuhrenden Pfeile zeigen den Weg der 
Luft, die in hochgereinigtem Zustand durch die gelochte 
abstromseitige Stirnwandung 263 aus dem Rotations- 
korper austritt 

Die Zentrifugalkraft treibt die abgebremsten dunst- 
bildenden Teilchen durch das Filtermaterial 29 hindurch 
in Richtung auf die Scheibenmantelwandung 26.2 des 
Rotationskorpers 26, durch deren Offnungen hindurch 
sie in Richtung auf die Innenwandung 23.1 des AuBen- 
gehauses 23 abgeschleudert werden. Auf der Innenwan- 
dung 23.1 sind aus Fig. 1 und 2 ersichtliche Ablenkrip- 
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pen 33 angeordnet, welche die dunstbildenden Teilchen, 
insbesondere Flussigkeitsteilchen, nach unten in Rich- 
tung auf den Austragstutzen 22, 22' ablenken. 

Fig. 4 zeigt eine abgewandelte Form eines scheiben- 
formigen RotationskSrpers 26a. Er unterscheidet sich 5 
von dem Rotationskorper 26 dadurch, daB auch seine 
abzugsseitige gelochte Stirnwandung 263a die Form 
eines Kegelmantels hat 

Fig. 5 zeigt einen Rotationskorper 26', der sich von 
dem Rotationskorper 26 nach Fig. 3 zunachst dadurch 10 
unterscheidet, daB die FilterfuUung 29' aus zugfesten 
Filterlagen besteht, die durch die Rotationskrafte nicht 
auseinandergerissen werden konnen. Dadurch ist es 
moghch, bei dieser Ausfuhrungsform auf die AuBen- 
mantelwandung 26.2 ganz zu verzichten, was den Aus- 15 
tritt der abgelenkten und nach auBen umgelenkten 
dunstbildenden Teilchen erleichtert Eine zusatzliche 
Abwandlung besteht darin, daB in den Rotationskorper 
achsparallel ein Kanal 34 eingeffihrt ist, der innerhalb 
des Rotationskorpers mit einer Wandung 35 endet, die 20 
mit uberwiegend radial gerichteten Offnungen 36 verse- 
hen ist Durch den Kanal 34 wird unter Druck ein Gas 
oder eine Flussigkeit, beispielsweise Luft oder Wasser, 
eingeleitet, welche die radiale Austragsbewegung der 
an der Fullung des Rotationskorpers 26' abgebremsten 25 
dunstbildenden Teilchen unterstutzt 

Patentanspriiche 

1. Dunstabsaug- und Dunstabscheideeinrichtung, 30 
mit einem Ventilator (13) fflr den Durchsatz der mit 
Aerosolen beladenen Luft durch einen Zentrifugal- 
Abscheidebereich (11) und einen darin befindlichen 
angetriebenen Rotationskdrper (26), dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Rotationskorper (26, 26', 35 
26a) als Scheibe ausgebildet ist, deren Dicke nur 
einen Bruchteil ihres Durchmessers betragt, die 
sich uber den gesamten LuftdurchlaBquerschnitt 
des Zentrifugal-Abscheidebereiches (11) erstreckt, 
allseitig durch mit Offnungen versehene Wandun- 40 
gen (26.1—263) begrenzt und mit einem auswech- 
selbaren, dunstbildende Teilchen abbremsenden 
Flltermaterial (29, 29') gefullt ist 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der scheibenformige Rotationskorper 45 
(26, 26', 26a) mindestens auf einer seiner Stirnseiten 
(26.1, 26.1a; 263, 263a) und mindestens bereichs- 
weise eine Lochwandung in Form eines Kegelman- 
tels aufweist. 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 50 
gekennzeichnet, daB der scheibenformige Rota- 
tionskorper (26, 26') an seinem Umfang eine radial 
abstehende Ringwandung (32) aufweist, die rnit ge- 
ringem Abstand mindestens eine stationary vom 
Einrichtungsgehause (23) radial in den Zentrifugal- 55 
Abscheidebereich (11) abstehende Dichtungs- 
Ringwandung (31) uberlappt 

4. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine der gelochten 
Stirnwandungen (263) des Rotationskorpers (26) eo 
mittels Verschraubungen (30) ldsbar mit anderen 
Lochwandungen verbunden ist 

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mittels der Verschraubungen (30) zu- 
satzlich die radiale Ringwandung (32) an dem Rota- 65 
tionskdrper (26) gehalten ist 

6. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Kegelmantel auf der die An- 
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stromseite und/oder die Abstromseite bildenden 
Stirnseite (26.1; 263) des Rotationskorpers (26) ei- 
nen Spitzenwinkel aufweist, der zwischen 130° und 
160° betragt. 

7. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der scheibenformige 
Rotationskorper (26') auf seiner Umfangsseite 
wandungslos ausgebildet ist 

8. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das dunstbildende Teile abbremsende 
Filtermaterial (29) aus mehreren Lagen und aus 
synthetischem Vliesmaterial besteht 

9. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB im zentralen Bereich 
des scheibenformigen Rotationskorpers (26') ein 
Druckkanal (34) fur ein Gas oder eine Flussigkeit in 
mindestens weitgehend radial in das Innere des Ro- 
tationskorpers (26') gerichteten AuslaBoffnungen 
(36) endet 
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